Meranie velkosti priemerov perforacnych otvorov
(prva <cast)

Kat gCeggkosl ovenska saperfifkoadma@Pdh @& ti ©one o iezagberdl molkz
vytvorenim samopt &t aynfatmoka tCelskdk@yv alpdgb boivk & Blavenskaé mo k v & «
tieto Oudaj e:

Katal 6g CR Pofis uvadza: ,RornédmékhéCRelikosti perfo
MPO-mal é perforacé¢ni otvory (prdmér cca 0,8 mm);
SPG-stfedni perforac¢ni otvory (cca 0,9 mm),;

VPO-vel ké per f(oo@aa& nl nmm)v.ory

Dalej urcéuje vzacnost velkosti PO od beZznyolhmR® &z
(prezident CR VAac!| amaHhbue kbilcohkk dpacensiah @D @vc K& chcaa 205 €
primkeadc¢. 15 ( MésRlkzaemar.chi tektdr a

Katal 6g CR Pénkava uvadza: ,PERFORACNI OTVORY.
Vel i kost perforacénich otvord
MPO-0,9 mm

0,96 mm
SPO-1,0 mm

1,02 mm

1,06 mm
VPO-1,12 mm

1,18 mm*

Rovnako &aoradsta wyezskytu PO ako katalég CR Pofis.
Vychyl eny mi PO sa podrobne venuje pan Rudolf Oppol
sbérateld €eskoslovenskych znamek SCF*“.

Specializovany Katal ég 2001 Sehu@VEDNSIKIO ,¢Nkardaatyksyk Sk 3 k

,mMm uvatliza ,Priemer perforaénych otvorov mensi (cca O,
Perfodaomha pri emer mi perforaénych otwemwjvé .p itl en é miaa |
perforované rdéznymi PO (od zn. ¢&. 5).

Katal 6g EVRO S200bM&EWNS&SKOIi 19®Bovanej posStovym ztamkan
priemerov PQhevenuije.

Kat al 6g ZBERATE+2 0S0L80 VsEaN Svkeehuid a@s@t'3otui P,2karCaktykSyk rak t B a ¢ h

»,m pvatiza ,Priemer perforacénych otvor ovkanealSdg U cxa
uvadza ,RozliSujeme 3 priemery perforavelylcth ©nadrbvmm
ukondené.*“. Rovnako je uvedeny , Vyjsekdynie jdvzoocsht apwre “e.mely ao
str. 224 ,Vyskytom vyrazne vychylenych per £oaamgkatgahrhé o
perforované rb6znymi PO (od zn. ¢. 5).

Kat al 6g ZBERATE+£2 0S1L20 VsEaN SvKed' klo@s@t'3otui P, karéaktuksyk raa td B a ¢ h
., m uvatza ,Priemer perforaé&nych otvorobDamejnsmna(stca
244auvadza doplnpnédddapgeapboom katal 6gu ZBERATEL.

Kat al 6g ZBEBRATEILL al ¥%®3 k ofsa' sotui P,2karéaktyksyke raa t B a ¢ h
,mMm ,usadxad ,Priemer performbmhycsétoedonyofcmandi mihgcal 6
str. 313auavzadsztar . dopPlompnéddadbdageaploieh katal 6goch ZBER/

Pan Josef Fronc na inpeirsup&pkapodajatbke0DBFODhdAya
PTCas.Prahd® okrem iného napisal



"V prvom rade si povedzme, He perfor8&8tory rozdel 2 me
sa pouH2vaj¥% na perfor8ciu zn8&mok vyt aplieme cbhu di¥a maolt@ Lpne
pouH2van® na perfor§8§ciu zn&8§mok vytlalenich na strojoch
kombi novanich s ofsetovou tlalLovou technikou. Budeme t e
Samotni blokovi perfor8tor (Lasto oznalovani ako perfor
dod8vated na obj edavd-yku.d obkran 8§ dlbak& orej] sUnappuEVWn@emd D
perforaldp®zagmkgdgaut edaaxodilla-§ & doska s vyvitanT mi vedenm]

tl alen®ho papi ematrjca-§ es pq®*rs§ dlosk® s otvormi, cez ktor® s
vyrezan® konfety (mal® kruhy papiera, ktor® perfor8tor
pefor alLnTch zariadeniach malich perfor&8torov nie je Hiadn
prech8dza tlalLeni? papier, je medzera. T8to medzera sa u
opotrebenia. Matricuj e potrebn® po urlitom Lase prebr ¥%si §, preto s
perfor8torov s rotalnou tlalLou je medzera nov®ho perfor!
valLGia, asi 3 mmhr a dakkdhel ;mh elkioDtkmv prRPle) a h8r L ekekusgvM) | €
z8vislosti od typu papiera. Perfor8tor dosahuje stovko

dostatolnabo¥%tte®®. S&motomo s ap éd fawry postupne otupuj %, Lo
ni ekedy pozorujeme priamo deformovan® otvory splsoben® |
perforaln®ho zariadenia objav? komhBekacht Pbj abyl saamah:

mal vymeni§ za nabr “%seniT a pokralovasS s novim perfor8tol
ni ekodkokr 8t za sebou. Ale niekedy sa to stane z i n®ho

Konfety sa8zaylMagnepeodo®r aln®ho zariadenia. Ak fPuakci
nepor uGen’t mi mi krovI| 8knami papiera, zost8vaj¥ v nich ne\

perfor8tora. Preto m& tplreel ijeerdenfotviiave® pfeorrfno8rt8t czrnl8 mok ( na
razn2kov trv§8 nejakT Las.

Rozdiely vo vedkosti priemerov PO, ktor® ploemrhigle npeo!
opravy perfor8tora namacntrazam@tikoojeetearu .alPabaccown2 ci tdl ali a
vimenu razn2kov a zatmelen2zm dier v matrici mi mo perfor
vykong8vang8 na mieste. Ako uUH vievwg,pddstiluhhhe m@iséd papiogr
perfor8tor z perforaln®ho zariadeni a, nai nGtalovas$ novT
splsobuje vznik n8jazdovej makul at %ary, pHoefdet aee&onalk®c
sa, ktor® perfor8tory pouHi 8, odhadn®%s, ako sa bude plopi
stavu ocedov®ho tlalov®ho valca a pod. Napriedr miomukade zh
oprave pouHiti razn2k in®ho priemeru a m:Heme pozorovas

mal Tch a naopak.

Pokiad ide o vychiTlen® otvory, je to pravdeprrbabae o
jeden z otvorov vyvitaniT z osi, razn2k sa do neho vI oH2,
“ouderov vo vodiacej doske tieH splsobuje, He trenie opot |
pravdepodobRracoymug¢ie.t |l aliarne sa snaHia korigovas$ nadr
vychTl en®ho otvoru a jeho vyvitan2m do spr8vnej pol ohy.
dtvodu vT mervya noghmt rpeelr f or 80 0dFraGa# aSheamhaHn® zaregistrov
vedkosSami PO. TakHe uH vieme, He novo dodani perfor§tol
lase, ken s¥% otvory a®rhani pghr@twdAmajrarxdde Golur sdu, sa do
nahradiasv2 L G2 m pri emer om. Potom pozorujeme otvory s priemer
1,24 mm (%Y%daje tlaliarne)ekokvd tsatndtez is amm yw2Ihn@iveah ca sn § sot
zn8mkach neobjavuj Y, pretoHe po takomto op2@tovnom vitan:
mani pul §cii mohli spont8nne oddel i 8ky. TakiTto perfor8tor |

Zost §va n8&m potvrdi§, He MPO bude ®660mHe2amySPA s ppienerbno ROS t
1,06061,15 mm a VPO s priemeromPO 1,11, 24 mm, al ebo wurlLi 8§, ktor® perfors§
a posun PO nreatach)all2im Tsch crhiar akteristick®. ".
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Na meranie velkosti pr@P@smemoplvappidlbneetagiZ&c nych ot vorov

Prippoms p6sobe vmde kasita 5r0ime mpmalgnaiinéadietrysiek. Drunys pd6sob mer a
vel kosti pvedieennmerr blve jPOCasti prispevku.

mierka na trysky 0,45 — 1,5 mm
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Il ng. Mirosl av Ger,eZl bvkoo vsavroij eo nz mpa nicskp ptl/lkaocheyncyhd hal oas g eelsk
ZBERATEL ¢. 2m&ede® mahsctuv iddz a:

», Okrem vychylenych otvorov sa zos$pegi ambZnovahydiov
rozdiely priemerov perforacénych otHuly(l@8t 30yed¥®néadckeh p
poukazuj al aogi nekanhé rozdiely napriklad na znamke Sl ov
UmenieeM ejto suvislosti je zaujimaveé i spemfier, arétpati regns
nastroj vytvorpiy meérs&ir ogr ivegmevro,r it wacsi pri emer oOttotoirma
mili metra (meranie priemeru je samo osebe dost probl e
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Pri perforovaniozRl ed&tiRO2i,enigkeer apréiprhdéhiejvzostave
., Strapatb@hazBkadj e

Mysl imrsi ,pezd orovah@B5 nklekov)kyrcadhr 24 mdZu vzni knat v
mézZuokytje PONagstrapatelrracia pred sebou papier Plmanf e
spodnejHish apkd@mije PO sO0 ,strapateée”.

Stanovisko Ing., Miroslava Gereca

" M6 Zeme konSstH ttolvadT€ Rrahasiechhikou ®TPApr OF maj uaMBOea PO ( SPO) .
by som preformuloval v tom zmysle, Ze

U znamok a héadrc¢ekov tlacenych v PTC technikou OTp a

perforacného nédstroja v dosl edNXaj npeersfio rprviaenmear vz caccpaw
raznikov, vacsSie sa vyskytuju v zA&advislosti od toho¢.CcCi
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Je meiynEevorit ajnavIneesrtanné emiveerl kkyotsd tii rp& d ke mredrnoiv msdRtOr pov
mer adlupravy ihiel na Sitie.
Mer adl a:
- digitalne posuvsntéotmemrrdacdid omni)me ra lae bvo

- strmenovy mikrometer, alebo

- digitadlny strmenovy mikrometer.

Mi krometre maj 0 minimalnu chybu, preto?Ze(0,800)mdimelrao pné m
Dal e] potrebujeme rbdzne s 0p~+haviy biphsitealp nnea nfeirtaite ((prod

oznacaoakbhtdat jednotliveée i hl ypriemed,24.mmo d priemeru 0, 81

(pokr acdrviemdje dvast i)
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