Meranie velkosti priemerov perforacnych otvorov
(prva cast)

Katalégy Ceskoslovenska sa velkostami priemerov perforaénych otvorov (PO) postovych zndmok nezaoberali. Az
vytvorenim samostatnych katalégov postovych znamok Ceskej republika a katalégov postovych zndmok Slovenska sa uvadzaju
tieto udaje:

Katalég CR Pofis uvadza: ,Rozdilné velikosti perforaénich otvor( u znamek CR.
MPO — malé perforacni otvory (priamér cca 0,8 mm);
SPO — stfedni perforacni otvory (cca 0,9 mm);
VPO - velké perforacni otvory (cca 1 mm).”

Dalej uréuje vzacnost velkosti PO od beznych PO az po velmi vzacne PO. Napr. velmi vzacne st VPO u zndmky ¢. 3
(prezident CR Vaclav Havel), kde na aukcidch a na burzéch sa 4-blok predava v cene do 5 000 K¢ (cca 205 €). Rovnako je to aj
pri znamke ¢. 15 (Méstka architektdra — Plzen).

Katalég CR Pénkava uvadza: ,PERFORACNI OTVORY.

Velikost perforacnich otvor
MPO -0,9 mm

0,96 mm
SPO-1,0 mm

1,02 mm

1,06 mm
VPO -1,12 mm

1,18 mm“
Rovnako uvdadza vzacnost vyskytu PO ako katalég CR Pofis.

Vychylenymi PO sa podrobne venuje pan Rudolf Oppolzer vo filatelistickych ¢asopisoch ,,Zpravodaj Spolecnosti
sbérateld ¢eskoslovenskych znamek SCF“.

Specializovany Katalég 2001 SLOVENSKO (vydal ZSF) sa velkostou PO venuje v ¢asti , Skratky a znacky“, kde v skratkach
,m , v“uvadza ,Priemer perforaénych otvorov mensi (cca 0,9 mm) alebo vacsi (cca 1,1 mm)“ dalej uvadza aj skratku ,m/v —
Perfordcia s dvomi priemermi perforaénych otvorov“. Dalej sa velkostiam priemerov PO venuje pri zndmkach, ktoré boli
perforované réznymi PO (od zn. €. 5).

Kataldg EVRO SLOVENSKO 1993 — 2005 sa v Casti venovane]j postovym znamkam Slovenska od r. 1993 velkostami
priemerov PO nevenuje.

Kataldg ZBERATEL SLOVENSKO 1993 — 2008 sa velkostou PO venuje v Casti ,Skratky a znacky”, kde v skratkach

»M , v“uvadza ,Priemer perforaénych otvorov mensi (cca 0,9 mm) alebo vacsi (cca 1,1 mm)“. V kataldgu sa na str. 222
uvadza ,,Rozlidujeme 3 priemery perforaénych otvorov: maly (do 1 mm), stredny (cca 1 mm a velky (nad 1 mm). Stddium nie je
ukonéené.“. Rovnako je uvedeny ,Vyskyt dvoch priemerov perforaénych otvorov v jednej zostave”. Dalej sa kataldg venuje na
str. 224 ,Vyskytom vyrazne vychylenych perforacnych otvorov”. Velkostiam priemerov PO sa venuje pri znamkach, ktoré boli
perforované roznymi PO (od zn. €. 5).

Katalég ZBERATEL SLOVENSKO 1993 — 2012 sa velkostou PO venuje v Casti , Skratky a znacky”, kde v skratkach
,m , v“ uvadza ,Priemer perforaénych otvorov mensi (cca 0,9 mm) alebo vadsi (cca 1,1 mm)“. Dalej na str. 242 a7 str.
244 a uvdadza doplnené udaje ako v predchadzajucom katalégu ZBERATEL.

Kataldg ZBERATEL 1993 - 2017 sa velkostou PO venuje v Casti ,,Skratky a znacky”, kde v skratkach
.M, s, v uvadza ,Priemer perforaénych otvorov mensi (cca 0,9 mm), stredny (cca 1 mm) alebo vac&si (cca 1,1 mm)“. Dalej na
str. 313 aZ str. 315 a uvadza doplnené Udaje ako v predchadzajucich katalégoch ZBERATEL.

Pan Josef Fronc na internetovej stranke INFOFILA v prispevku ,Zpravodaj 1/2005: Druhy perforator( a jejich pouziti v
PTC a.s. Praha — | okrem iného napisal:



"V prvom rade si povedzme, Ze perfordtory rozdelime do dvoch skupin. V prvej skupine budu velké perfordtory, ktoré
sa pouzivaju na perfordciu zndmok vytlacenych na rotacnych strojoch Wifag. V druhej skupine budi malé perfordtory,
pouzivané na perfordciu zndmok vytlacenych na strojoch Waite, t. j. ocelotlace z plochych dosiek, viacfarebnych aj
kombinovanych s ofsetovou tlacovou technikou. Budeme teda hovorit o blokovych perfordtoroch pre zubkovanie z ramu.
Samotny blokovy perfordtor (Casto oznacovany ako perforacny ram) sa sklada z troch hlavnych Casti a vyrdba ho externy
dodadvatel na objedndvku. Horna cast - hlava - je doska, do ktorej st upnuté perforacné razniky (nespravne nazyvané
perforacné ,ihly” — poznamka autora), strednad cast - vodidlo - je doska s vyvitanymi otvormi, cez ktoré su razniky vedené do
tlaceného papiera, a spodnd cast - matrica - je opdt doska s otvormi, cez ktoré sa z perforacného zariadenia odstranuju
vyrezané konfety (malé kruhy papiera, ktoré perfordtor vyrezava). Vo Wifagu st konfety odsdvané vzduchom do zdsobnika, v
perforacnych zariadeniach malych perforatorov nie je Ziadne odsdvacie zariadenie. Medzi vodidlom a maticou, cez ktoru
prechddza tlaceny papier, je medzera. Tdto medzera sa u jednotlivych perfordtorov lisi Sirkou a zavisi od stavu celkového
opotrebenia. Matricu je potrebné po urcitom Case prebrusit, preto sa jej hrubka zniZzuje a medzera sa zvicsuje. V pripade
perfordtorov s rotacnou tlacou je medzera nového perfordtora len niekolko desatin mm. Pre malé perfordtory je medzera
zavislosti od typu papiera. Perfordtor dosahuje stovky aZ tisice uderov. Aby bola perfordcia kvalitnd, musia byt hlavy raznikov
dostatocne ostré — nabrusené. Samotnou perfordciou sa hlavy postupne otupuju, co vedie k "strapatym" okrajom otvorov,
niekedy pozorujeme priamo deformované otvory sp6sobené prenikanim tupym tderom. Ak sa pocas overovania funkcnosti
perforacného zariadenia objavi v zndmkach PL a H viac nepravidelnych konfiet, stroj by sa mal zastavit a perfordtor by sa
mal vymenit za nabruseny a pokracovat's novym perfordatorom. To plati najmdé pre emisie s vyssimi ndkladmi, dokonca aj
niekolkokrat za sebou. Ale niekedy sa to stane z iného dévodu.

Konfety sa zvycajne odsdvaju z perforacného zariadenia. Ak funkcia nie je dokonald, konfety su zachytené v PL a H
neporusenymi mikrovldknami papiera, zostdvaju v nich nevyseknuté a to je impulz pre operdtora na opravu alebo vymenu
perforatora. Preto ma tlaciaren viac perfordtorov pre jednotlivé formaty znamok (najmenej 2 ks), pretoZe naostrenie tupych
raznikov trva nejaky cas.

Rozdiely vo velkosti priemerov PO, ktoré pozorujeme v niektorych zndmkach PL a H, vznikli skér, ked bol pocas
opravy perforatora namontovany jeden alebo viac raznikov iného priemeru. Pracovnici tlaciarne vykondvaji opravy —
vymenu raznikov a zatmelenim dier v matrici mimo perforacného zariadenia. Oprava je komplikovand na to, aby bola
vykondvand na mieste. Ako uz vieme, obsluha musi stroj zastavit, odstrihnut pds tlaceného papiera, odstranit blokovy
perforator z perforacného zariadenia, nainstalovat novy perforator, vloZit do neho papier a znova spustit stroj. To vsetko
sposobuje vznik ndjazdovej makulatury, ¢o je neekonomické. V tomto priklade si kaZdy vie predstavit, aké tazké je rozhodnut
sa, ktoré perfordtory pouZit, odhadnut, ako sa bude papier spravat’v zavislosti od vlhkosti vzduchu, pouZitej farby, vysledného
stavu ocelového tlacového valca a pod. Napriek tomu zaznamendvame perfordciu spésobenu perfordtormi, kde bol pri
oprave pouZity raznik iného priemeru a méZeme pozorovat perfordciu s velkymi otvormi, v ktorych je niekolko otvorov
malych a naopak.

Pokial ide o vychylené otvory, je to pravdepodobne odchylka, ktord uz vznikla pri vyrobe perfordtora. Preto, ak je
Jeden z otvorov vyvrtany z osi, raznik sa do neho vlozi, mozno sa dokonca trochu ohne, a preto sa PO vychyli. Neustaly pohyb
uderov vo vodiacej doske tieZ spdsobuje, Ze trenie opotrebovdva otvory, takZe casom sa vychylenie na pozorovanom mieste
pravdepodobne zvysuje. Pracovnici tlaciarne sa snazia korigovat' nadmerné vychylenie PO zatmelenim (spdjkovanim)
vychyleného otvoru a jeho vyvrtanim do spravnej polohy. Ovela zaujimavejsia je situdcia, ked sa vyskytne jeden problém z
dbvodu vymeny opotrebovaného perfordtora za ndhradu - odlisnt a je mozné zaregistrovat rovnaké zndmky s réznymi
velkostami PO. TakZe uZ vieme, Ze novo dodany perforator ma od vyrobcu priemer raznikov 0,96 alebo 1,0 mm. Po urcitom
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zndmkach neobjavuju, pretoze po takomto opdtovnom vritani nezostdva medzi otvormi vela papiera a zndmky by sa pri
manipuldcii mohli spontdanne oddelit. Takyto perfordtor je uz vyradeny z prevdadzky.

Zostava ndm potvrdit, Ze MPO budeme nazyvat perfordtory s priemerom PO 0,96 — 1,02 mm, SPO s priemerom PO
1,06 — 1,15 mm a VPO s priemerom PO 1,18 — 1,24 mm, alebo urcit, ktoré perfordtory sa vyznacuju rozdielmi PO (vychylenie
a posun PO na urcitych miestach) a ¢im su charakteristické.".
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Konspiratori by povedali, Ze je to urcite z datumu vypuknutia Slovenského narodného povstania 29. (8.) (19)44. Nie je
to tak.

Pre upresnenie ,Kataldg postovych znamok Ceskoslovensko, Pofis ¢islo 2944 — Prazsky hrad 1990, datum emisie 6. 6.
1990“. N: J. Solpera; R: J. Fajt; OTp; TF 1 PLso 6 zn.; RZ 11 % ; papier oz; rozmer PL 115 x 165 mm. Naklad 160 000 PL.

Na meranie velkosti priemerov perforacnych otvorov (PO) som pouzil dva sp6soby merania.

Pri prvom sp6sobe merania velkosti priemerov PO som pouZil mierky na meranie trysiek. Druhy spdsob merania
velkosti priemerov PO uvediem v druhej Casti prispevku.

mierka na trysky 0,45 — 1,5 mm
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Detail ZP 4

Detaily boli vyhotovené digitalnym elektronickym mikroskopom.
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Ing. Miroslav Gerec vo svojom prispevku ,,Zubkovanie znamok tlacenych ocelotlacou z plochych dosiek” v ¢asopise
ZBERATEL ¢. 2002/8 na str.14 a nasl. okrem iného uvadza:

,Okrem vychylenych otvorov sa zostavy mézu odlisovat aj priemerom otvorov. V Specializovanych kataldgoch su
rozdiely priemerov perforaénych otvorov uvedené len pri emisii Ochrana prirody — Huby (128-130). Viaceri zberatelia
poukazuju na nekatalogizované rozdiely napriklad na znamke Slovensky statny znak (1) alebo na znamkach emisného radu
Umenie. V tejto suvislosti je zaujimavé zistenie, Ze priemer otvorov zavisi aj od opotrebenia perforatného nastroja — ostry
nastroj vytvori mensi priemer, tupy nastroj vytvori vacsi priemer otvorov. Znamena to teda, Ze rozdiel priemeru v stotinach
milimetra (meranie priemeru je samo osebe dost problematické) este nepotvrdzuje pouzitie inej perforacnej zostavy.”.



Pri perforovani PL ¢. 2 mdze ist o rozdiely velkosti PO tim, Ze razniky boli v perforacnej zostave tupé, ¢o naznacuju aj
,Strapaté” okraje POnaZP 1aZP 4.

Myslim si, Ze pri perforovani niekolkych PL a H (4-5 kusov) naraz mdzu vzniknut vacsie PO a na spodnejsich kusoch
mozu byt okraje PO ,strapaté”. Nastroje tlacia pred sebou papier (konfety), ¢o sa mozZe prejavit ako tupé nastroje a PO na
spodnejsich PL a H su vacsie a okraje PO su ,,strapaté”.

Stanovisko Ing., Miroslava Gereca

"Mozeme konstatovat, Ze PL a H tladené v PTC Praha technikou OTp a OTp+OF maju MPO a vacsie PO (SPO)."

by som preformuloval v tom zmysle, Ze:

U znamok a haréekov tlatenych v PTC technikou OTp a OTp+OF mozZu existovat odchylky v priemere PO aj u totozného

perforacného nastroja v dosledku perforovania viacerych listov sic¢asne. Najmensi priemer zodpovedd priemeru perforacnych
raznikov, vacsie sa vyskytuju v zavislosti od toho ¢i bol tento spésob perforovania vébec alebo v akom rozsahu pouzivany.”.
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PL¢. 3 az PLC. 5 boli perforované novymi blokovymi perfordtormi s vacsim priemerom raznikov.




Je moziné si vytvorit aj vlastné mierky na meranie velkosti priemerov PO v stotindch milimetrov. K tomu st potrebné
meradla a supravy ihiel na Sitie.
Meradla:
- digitdlne posuvné meradlo (meria v stotindch mm), alebo
- strmenfovy mikrometer, alebo
- digitdlny strmenovy mikrometer.
Mikrometre maju minimalnu chybu, pretoze si schopné merat az stotiny (0,01 mm) alebo tisiciny (0,001) milimetra.
Dalej potrebujeme rdzne stpravy ihiel na $itie (rézneho priemeru — hribky) a postupne merat (po stotindch mm),
oznacovat a ukladat jednotlivé ihly napr. od priemeru 0,81 mm do priemeru 1,24 mm.

(pokracovanie v druhej casti)
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