
Meranie veľkostí priemerov perforačných otvorov 

(prvá časť) 

Katalógy Československa sa veľkosťami priemerov perforačných otvorov (PO) poštových známok nezaoberali. Až 

vytvorením samostatných katalógov poštových známok Českej republika a katalógov poštových známok Slovenska sa uvádzajú 

tieto údaje: 

Katalóg ČR Pofis uvádza: „Rozdílné velikosti perforačních otvorů u známek ČR. 

MPO – malé perforační otvory (průměr cca 0,8 mm); 

SPO – střední perforační otvory (cca 0,9 mm); 

VPO – velké perforační otvory (cca 1 mm).“ 

Ďalej určuje vzácnosť veľkosti PO od bežných PO až po veľmi vzácne PO. Napr. veľmi vzácne sú VPO u známky č. 3 

(prezident ČR Václav Havel), kde na aukciách a na burzách sa 4-blok predáva v cene do 5 000 Kč (cca 205 €). Rovnako je to aj 

pri známke č. 15 (Městká architektúra – Plzeň). 

Katalóg ČR Pěnkava uvádza: „PERFORAČNÍ OTVORY. 

Velikost perforačních otvorů 

MPO – 0,9 mm 

             0,96 mm 

SPO – 1,0 mm 

            1,02 mm 

            1,06 mm 

VPO – 1,12 mm 

            1,18 mm“ 

Rovnako uvádza vzácnosť výskytu PO ako katalóg ČR Pofis. 

Vychýlenými PO sa podrobne venuje pán Rudolf Oppolzer vo filatelistických časopisoch „Zpravodaj Společnosti 

sběratelů československých známek SČF“. 

 

Špecializovaný Katalóg 2001 SLOVENSKO (vydal ZSF) sa veľkosťou PO venuje v časti „Skratky a značky“, kde v skratkách 

„m , v“ uvádza „Priemer perforačných otvorov menší (cca 0,9 mm) alebo väčší (cca 1,1 mm)“ ďalej uvádza aj skratku „m/v – 

Perforácia s dvomi priemermi perforačných otvorov“. Ďalej sa veľkostiam priemerov PO venuje pri známkach, ktoré boli 

perforované rôznymi PO (od zn. č. 5). 

 

Katalóg EVRO SLOVENSKO 1993 – 2005 sa v časti venovanej poštovým známkam Slovenska od r. 1993 veľkosťami 

priemerov PO nevenuje. 

 

Katalóg ZBERATEĽ SLOVENSKO 1993 – 2008 sa veľkosťou PO venuje v časti „Skratky a značky“, kde v skratkách 

„m , v“ uvádza „Priemer perforačných otvorov menší (cca 0,9 mm) alebo väčší (cca 1,1 mm)“. V katalógu sa na str. 222 

uvádza „Rozlišujeme 3 priemery perforačných otvorov: malý (do 1 mm), stredný (cca 1 mm a veľký (nad 1 mm). Štúdium nie je 

ukončené.“. Rovnako je uvedený „Výskyt dvoch priemerov perforačných otvorov v jednej zostave“. Ďalej sa katalóg venuje na 

str. 224 „Výskytom výrazne vychýlených perforačných otvorov“. Veľkostiam priemerov PO sa venuje pri známkach, ktoré boli 

perforované rôznymi PO (od zn. č. 5). 

 

Katalóg ZBERATEĽ SLOVENSKO 1993 – 2012 sa veľkosťou PO venuje v časti „Skratky a značky“, kde v skratkách 

„m , v“ uvádza „Priemer perforačných otvorov menší (cca 0,9 mm) alebo väčší (cca 1,1 mm)“. Ďalej na str. 242 až str. 

244 a uvádza doplnené údaje ako v predchádzajúcom katalógu ZBERATEĽ.  

 

Katalóg ZBERATEĽ 1993 - 2017 sa veľkosťou PO venuje v časti „Skratky a značky“, kde v skratkách 

„m , s, v“ uvádza „Priemer perforačných otvorov menší (cca 0,9 mm), stredný (cca 1 mm) alebo väčší (cca 1,1 mm)“. Ďalej na 

str. 313 až str. 315 a uvádza doplnené údaje ako v predchádzajúcich katalógoch ZBERATEĽ.  

 

Pán Josef Fronc na internetovej stránke INFOFILA v príspevku „Zpravodaj 1/2005: Druhy perforátorů a jejich použití v 

PTC a.s. Praha – I“ okrem iného napísal: 



"V prvom rade si povedzme, Ĥe perfor§tory rozdel²me do dvoch skup²n. V prvej skupine bud¼ veŏk® perfor§tory, ktor® 

sa pouĤ²vaj¼ na perfor§ciu zn§mok vytlaĽenĩch na rotaĽnĩch strojoch Wifag. V druhej skupine bud¼ mal® perfor§tory, 

pouĤ²van® na perfor§ciu zn§mok vytlaĽenĩch na strojoch Waite, t. j. oceŏotlaĽe z plochĩch dosiek, viacfarebnĩch aj 

kombinovanĩch s ofsetovou tlaĽovou technikou. Budeme teda hovoriš o blokovĩch perfor§toroch pre z¼bkovanie z r§mu. 

Samotnĩ blokovĩ perfor§tor (Ľasto oznaĽovanĩ ako perforaĽnĩ r§m) sa sklad§ z troch hlavnĩch Ľast² a vyr§ba ho externĩ 

dod§vateŏ na objedn§vku. Horn§ Ľasš - hlava - je doska, do ktorej s¼ upnut® perforaĽn® razn²ky (nespr§vne nazĩvan® 

perforaĽn® ăihlyò ð pozn§mka autora), stredn§ Ľasš - vodidlo - je doska s vyvřtanĩmi otvormi, cez ktor® s¼ razn²ky veden® do 

tlaĽen®ho papiera, a spodn§ Ľasš - matrica - je opªš doska s otvormi, cez ktor® sa z perforaĽn®ho zariadenia odstraŕuj¼ 

vyrezan® konfety (mal® kruhy papiera, ktor® perfor§tor vyrez§va). Vo Wifagu s¼ konfety ods§van® vzduchom do z§sobn²ka, v 

perforaĽnĩch zariadeniach malĩch perfor§torov nie je Ĥiadne ods§vacie zariadenie. Medzi vodidlom a maticou, cez ktor¼ 

prech§dza tlaĽenĩ papier, je medzera. T§to medzera sa u jednotlivĩch perfor§torov l²Ģi Ģ²rkou a z§vis² od stavu celkov®ho 

opotrebenia. Matricu je potrebn® po urĽitom Ľase prebr¼siš, preto sa jej hr¼bka zniĤuje a medzera sa zvªĽĢuje. V pr²pade 

perfor§torov s rotaĽnou tlaĽou je medzera nov®ho perfor§tora len niekoŏko desat²n mm. Pre mal® perfor§tory je medzera 

vªĽĢia, asi 3 mm, takĤe niekoŏko priehradkovĩch listov (PL) a h§rĽekov (H) je perforovanĩch naraz, zvyĽajne 4-5 kusov v 

z§vislosti od typu papiera. Perfor§tor dosahuje stovky aĤ tis²ce ¼derov. Aby bola perfor§cia kvalitn§, musia byš hlavy razn²kov 

dostatoĽne ostr® ð nabr¼sen®. Samotnou perfor§ciou sa hlavy postupne otupuj¼, Ľo vedie k "strapatĩm" okrajom otvorov, 

niekedy pozorujeme priamo deformovan® otvory sp¹soben® prenikan²m tupĩm ¼derom. Ak sa poĽas overovania funkĽnosti 

perforaĽn®ho zariadenia objav² v zn§mkach PL a H viac nepravidelnĩch konfiet, stroj by sa mal zastaviš a perfor§tor by sa 

mal vymeniš za nabr¼senĩ a pokraĽovaš s novĩm perfor§torom. To plat² najmª pre emisie s vyĢĢ²mi n§kladmi, dokonca aj 

niekoŏkokr§t za sebou. Ale niekedy sa to stane z in®ho d¹vodu. 

Konfety sa zvyĽajne ods§vaj¼ z perforaĽn®ho zariadenia. Ak funkcia nie je dokonal§, konfety s¼ zachyten® v PL a H 

neporuĢenĩmi mikrovl§knami papiera, zost§vaj¼ v nich nevyseknut® a to je impulz pre oper§tora na opravu alebo vĩmenu 

perfor§tora. Preto m§ tlaĽiareŕ viac perfor§torov pre jednotliv® form§ty zn§mok (najmenej 2 ks), pretoĤe naostrenie tupĩch 

razn²kov trv§ nejakĩ Ľas.  

Rozdiely vo veŏkosti priemerov PO, ktor® pozorujeme v niektorĩch zn§mkach PL a H, vznikli sk¹r, keņ bol poĽas 

opravy perfor§tora namontovanĩ jeden alebo viac razn²kov in®ho priemeru. Pracovn²ci tlaĽiarne vykon§vaj¼ opravy ð 

vĩmenu razn²kov a zatmelen²m dier v matrici mimo perforaĽn®ho zariadenia. Oprava je komplikovan§ na to, aby bola 

vykon§van§ na mieste. Ako uĤ vieme, obsluha mus² stroj zastaviš, odstrihn¼š p§s tlaĽen®ho papiera, odstr§niš blokovĩ 

perfor§tor z perforaĽn®ho zariadenia, nainĢtalovaš novĩ perfor§tor, vloĤiš do neho papier a znova spustiš stroj. To vĢetko 

sp¹sobuje vznik n§jazdovej makulat¼ry, Ľo je neekonomick®. V tomto pr²klade si kaĤdĩ vie predstaviš, ak® šaĤk® je rozhodn¼š 

sa, ktor® perfor§tory pouĤiš, odhadn¼š, ako sa bude papier spr§vaš v z§vislosti od vlhkosti vzduchu, pouĤitej farby, vĩsledn®ho 

stavu oceŏov®ho tlaĽov®ho valca a pod. Napriek tomu zaznamen§vame perfor§ciu sp¹soben¼ perfor§tormi, kde bol pri 

oprave pouĤitĩ razn²k in®ho priemeru a m¹Ĥeme pozorovaš perfor§ciu s veŏkĩmi otvormi, v ktorĩch je niekoŏko otvorov 

malĩch a naopak. 

Pokiaŏ ide o vychĩlen® otvory, je to pravdepodobne odchĩlka, ktor§ uĤ vznikla pri vĩrobe perfor§tora. Preto, ak je 

jeden z otvorov vyvřtanĩ z osi, razn²k sa do neho vloĤ², moĤno sa dokonca trochu ohne, a preto sa PO vychĩli. Neust§ly pohyb 

¼derov vo vodiacej doske tieĤ sp¹sobuje, Ĥe trenie opotrebov§va otvory, takĤe Ľasom sa vychĩlenie na pozorovanom mieste 

pravdepodobne zvyĢuje.  Pracovn²ci tlaĽiarne sa snaĤia korigovaš nadmern® vychĩlenie PO zatmelen²m (sp§jkovan²m) 

vychĩlen®ho otvoru a jeho vyvřtan²m do spr§vnej polohy. Oveŏa zauj²mavejĢia je situ§cia, keņ sa vyskytne jeden probl®m z 

d¹vodu vĩmeny opotrebovan®ho perfor§tora za n§hradu - odliĢn¼ a je moĤn® zaregistrovaš rovnak® zn§mky s r¹znymi 

veŏkosšami PO. TakĤe uĤ vieme, Ĥe novo dodanĩ perfor§tor m§ od vĩrobcu priemer razn²kov 0,96 alebo 1,0 mm. Po urĽitom 

Ľase, keņ s¼ otvory a razidl§ uĤ vĩrazne obr¼sen®, a preto maj¼ vªĽĢiu v¹ŏu, sa dosky zvªĽĢia do vªĽĢ²ch otvorov a razn²ky sa 

nahradia s vªĽĢ²m priemerom. Potom pozorujeme otvory s priemerom asi 1,045; 1,068; 1,088; 1,11; 1,13; 1,15; 1,18; 1,2 a 

1,24 mm (¼daje tlaĽiarne). Vyvřtanie sa vykon§va asi o niekoŏko stot²n mm vªĽĢieho n§stroja. PO vªĽĢie ako 1,24 mm sa na 

zn§mkach neobjavuj¼, pretoĤe po takomto opªtovnom vřtan² nezost§va medzi otvormi veŏa papiera a zn§mky by sa pri 

manipul§cii mohli spont§nne oddeliš. Takĩto perfor§tor je uĤ vyradenĩ z prev§dzky. 

Zost§va n§m potvrdiš, Ĥe MPO budeme nazĩvaš perfor§tory s priemerom PO 0,96 ð 1,02 mm, SPO s priemerom PO 

1,06 ð 1,15 mm a VPO s priemerom PO 1,18 ð 1,24 mm, alebo urĽiš, ktor® perfor§tory sa vyznaĽuj¼ rozdielmi PO (vychĩlenie 

a posun PO na urĽitĩch miestach) a Ľ²m s¼ charakteristick®.".  

 



Číslo „2944“ 

 

 

PL 2944 

Konšpirátori by povedali, že je to určite z dátumu vypuknutia Slovenského národného povstania 29. (8.) (19)44. Nie je 

to tak. 

Pre upresnenie „Katalóg poštových známok Československo, Pofis číslo 2944 – Pražský hrad 1990, dátum emisie 6. 6. 

1990“. N: J. Solpera; R: J. Fajt; OTp; TF 1 PL so 6 zn.; RZ 11 ¾ ; papier oz; rozmer PL 115 x 165 mm. Náklad 160 000 PL. 

 

Na meranie veľkosti priemerov perforačných otvorov (PO) som použil dva spôsoby merania. 

Pri prvom spôsobe merania veľkosti priemerov PO som použil mierky na meranie trysiek. Druhý spôsob merania 

veľkosti priemerov PO uvediem v druhej časti príspevku. 

 

mierka na trysky 0,45 – 1,5 mm 

 

 

 



PL č. 1 

 

ZP 1 až ZP 3 

 

 

 

ZP 4 až ZP 6 

 

                        

 

 

 



 

                               

        ZP 1 nerovná       ZP 1 – 2             ZP 2 – 3          ZP 4 nerovná      ZP 4 – 5             ZP 5 – 6                  ZP 6 
           perforácia              bez zmien          perforácia            bez zmien 
   



          

        Detail ZP 1 ĽDR        Detail ZP 1 – 2     Detail ZP 4 ĽHR  Detail ZP  4 -5              Detail ZP 6 
     nerovná perforácia     nerovná perforácia 

 
 

 

ZP 1 

 

Detail ZP 1  

 

 

ZP 4 

 

Detail ZP 4  

 

Detaily boli vyhotovené digitálnym elektronickým mikroskopom. 

 

 



PL č. 2 

 

ZP 1 až ZP 3 

 

ZP 4 až ZP 6 

Ing. Miroslav Gerec vo svojom príspevku „Zúbkovanie známok tlačených oceľotlačou z plochých dosiek“ v časopise 

ZBERATEĽ č. 2002/8 na str.14 a násl. okrem iného uvádza: 

„Okrem vychýlených otvorov sa zostavy môžu odlišovať aj priemerom otvorov. V špecializovaných katalógoch sú 

rozdiely priemerov perforačných otvorov uvedené len pri emisii Ochrana prírody – Huby (128-130). Viacerí zberatelia 

poukazujú na nekatalogizované rozdiely napríklad na známke Slovenský štátny znak (1) alebo na známkach emisného radu 

Umenie. V tejto súvislosti je zaujímavé zistenie, že priemer otvorov závisí aj od opotrebenia perforačného nástroja – ostrý 

nástroj vytvorí menší priemer, tupý nástroj vytvorí väčší priemer otvorov. Znamená to teda, že rozdiel priemeru v stotinách 

milimetra (meranie priemeru je samo osebe dosť problematické) ešte nepotvrdzuje použitie inej perforačnej zostavy.“. 



Pri perforovaní PL č. 2 môže ísť o rozdiely veľkosti PO tím, že razníky boli v perforačnej zostave tupé, čo naznačujú aj 

„strapaté“ okraje PO na ZP 1 a ZP 4.   

Myslím si, že pri perforovaní niekoľkých PL a H (4-5 kusov) naraz môžu vzniknúť väčšie PO a na spodnejších kusoch 

môžu byť okraje PO „strapaté“. Nástroje tlačia pred sebou papier (konfety), čo sa môže prejaviť ako tupé nástroje a PO na 

spodnejších PL a H sú väčšie a okraje PO sú „strapaté“.  

 

Stanovisko Ing., Miroslava Gereca 

  

"Môžeme konštatovať, že PL a H tlačené v PTC Praha technikou OTp a OTp+OF majú MPO a väčšie PO (SPO)." 

by som preformuloval v tom zmysle, že: 

U známok a hárčekov tlačených v PTC technikou OTp a OTp+OF môžu existovať odchýlky v priemere PO aj u totožného 

perforačného nástroja v dôsledku perforovania viacerých listov súčasne. Najmenší priemer zodpovedá priemeru perforačných 

razníkov, väčšie sa vyskytujú v závislosti od toho či bol tento spôsob perforovania vôbec alebo v akom rozsahu používaný.“. 

 

Okraje PO sú „strapaté“. 

 

         

   ZP 1     ZP 1 – 2      ZP 3 

         

        ZP 4     ZP 4 – 5      ZP 6 

 

 

 

 

 

 

 

 



PL č. 3 

 

ZP 1 až ZP 3 

 

 

ZP 4 až ZP 6 

 

 

 

 



PL č. 4 

 

ZP 1 až ZP 3 

 

 

ZP 4 až ZP 6 

 

 

 

 



PL č. 5 

 

ZP 1 až ZP 3 

 

 

ZP 4 až ZP 6 

PL č. 3 až PL č. 5 boli perforované novými blokovými perforátormi s väčším priemerom razníkov. 

 

 

 

 

 



Je možné si vytvoriť aj vlastné mierky na meranie veľkosti priemerov PO v stotinách milimetrov. K tomu sú potrebné 

meradlá a súpravy ihiel na šitie. 

Meradlá: 

- digitálne posuvné meradlo (meria v stotinách mm), alebo 

- strmeňový mikrometer, alebo 

- digitálny strmeňový mikrometer. 

Mikrometre majú minimálnu chybu, pretože sú schopné merať až stotiny (0,01 mm) alebo tisíciny (0,001) milimetra. 

Ďalej potrebujeme rôzne súpravy ihiel na šitie (rôzneho priemeru – hrúbky) a postupne merať (po stotinách mm), 

označovať a ukladať jednotlivé ihly napr. od  priemeru 0,81 mm do priemeru 1,24 mm. 

 

(pokračovanie v druhej časti) 
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