
1 

OddeŎovanie novĨch slovenskĨch zn§mok 
 

Od roku 1993 boli slovensk® poġtov® zn§mky tlaļen® v niekoŎkĨch tlaļiarŔach: 

- prakticky nepretrģite v Poġtovn² tisk§rnŊ cenin, a. s., Praha, 

- v roku 1996 v tlaļiarni Kn²htlaļ Gerthofer, Zohor (pr²tlaļ na kup·ny zn§mky ĂJ. Kostka: Jar or§ļañ), 

- v roku 2001 v nemeckej tlaļiarni J. Granderath, GmbH (I. typ automatovĨch zn§mok), 

- v rokoch 2002 ï 2004 v anglickej tlaļiarni Walsall Security Printers (v roku 2002 II. typ automatovĨch 

zn§mok, prv§ v roku 2003 zn§mka Ă3. miesto na MS v Ŏadovom hokejiò, posledn§ v roku 2004 emisia 

ĂSlovensk² olympijsk² medailistiò), 

- v rokoch 2004 ï 2007 vo franc¼zskej tlaļiarni Cartor Security Printing (prv§ v roku 2004 zn§mka ĂDeŔ 

poġtovej zn§mkyñ, posledn§ v roku 2007 zn§mka ĂBien§le ilustr§ci² Bratislavañ), 

- v rokoch 2006 ï 2007 v maŅarskej tlaļiarni Ćllami Nyomda, Nyirt., BudapeġŠ (prv§ v roku 2006 

zn§mka ĂImigranti oļami mladĨch Ŏud²ò, posledn§ v roku 2007 zn§mka ĂTenisò) a 

- od roku 2015 v tlaļiarni Kasico, a. s. Bratislava (ĂN§rodnĨ onkologickĨ ¼stavñ v roku 2015 a 

ĂPredsedn²ctvo SR v Rade EĐñ v roku 2016). 

To znamen§, ģe na ich vĨrobe sa odrazili technologick® zariadenia, ktorĨmi tieto tlaļiarne disponuj¼. Na 

nasleduj¼cich pr²kladoch pouk§ģem na moģnosti ġpecializovan®ho zbierania novĨch slovenskĨch zn§mok 

z hŎadiska ich oddeŎovania. 

 PochopiteŎne najviac inform§ci² m§me o vĨrobe zn§mok v PTC. V ostatnĨch pr²padoch m§me 

empirick® poznatky a d¹leģitĨm zdrojom inform§ci² s¼ materi§ly zn§mkovej tvorby archivovan® v Poġtovom 

m¼zeu Slovenskej poġty, a. s., v Banskej Bystrici. BohuģiaŎ, ani m¼zeum nem§ uchovan® nerozrezan® 

perforovan® tlaļov® listy niektorĨch zn§mok, takģe ġt¼dium zn§mok tlaļenĨch predovġetkĨm v Anglicku a vo 

Franc¼zsku nie je z tohto hŎadiska ukonļen®. 

 

Poġtovn² tisk§rna cenin, a. s., Praha 
 

1. Zn§mky tlaļen® rotaļnou oceŎotlaļou alebo kombin§ciou rotaļnej oceŎotlaļe s rotaļnou hŌbkotlaļou 

 

 Prv§ a najpoļetnejġia skupina slovenskĨch poġtovĨch zn§mok bola v PTC vytlaļen§ a z§roveŔ aj 

perforovan§ na rotaļk§ch Wifag 2 a Wifag 3, v ktorĨch je perforaļn® zariadenie zabudovan®. Tlaļ² sa na 

nekoneļnĨ p§s papiera a perforovanie je predposlednou oper§ciou pred odstrihnut²m priehradkov®ho listu 

z p§sa papiera. V perforaļnom bloku, ktorĨ vykon§va kyvadlovĨ pohyb v smere posuvu papiera a naspªŠ, je 

namontovan§ r§mcov§ perforaļn§ zostava, ktor§ jednĨm ¼derom perforuje jednu polovicu odtlaļku tlaļov®ho 

valca ï napr. pri najmenġom form§te s¼ļasne operforuje 100 zn§mok. 

 Existuj¼ tri z§kladn® perforaļn® zostavy: 

a) r§mcov§ perforaļn§ zostava s RZ 11Ĳ : 11ı pre 100 zn§mok form§tu 22 x 26,5 mm, 

b) r§mcov§ perforaļn§ zostava s RZ 11İ : 11ı pre 50 zn§mok form§tu 33 x 26,5 mm a 
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c) r§mcov§ perforaļn§ zostava s RZ 11ı pre 35 zn§mok form§tu 37,5 x 37,5 mm, podŎa novġ²ch poznatkov s¼ 

tieto ZP rozdelen® ġikmou perfor§ciou na 70 trojuholn²kov (emisia ĂDeŔ poġtovej zn§mky ï Sever²n 

Zrubecñ z roku 2014). 

   
 Z nich moģno vymontovan²m razn²kov (perforaļnĨch ihiel) vyrobiŠ upraven® zostavy podŎa konkr®tnej 

potreby (napr. pre n§sobnĨ form§t zn§mok, pre tlaļ h§rļekov so zn§mkami tohto form§tu alebo jeho n§sobku 

a pod.). 

 Aby bolo moģn® vyrobiŠ aj zvitkov® zn§mky s Ănekoneļnouñ perfor§ciou, tak na jednej strane 

perforaļnej zostavy s¼ razn²ky usporiadan® v tvare tzv. hrebeŔov®ho vĨbehu, ktorĨ perforuje 11. rad zn§mok 

resp. medzih§rļie, a jednotliv® ¼dery tak nadvªzuj¼ jeden na druhĨ. Vo vĨnimoļnĨch pr²padoch, pri obr§tenom 

namontovan² perforaļn®ho bloku (tzv. obr§ten® r§mcov® z¼bkovanie) perforuje hrebeŔovĨ vĨbeh 1. rad 

zn§mok, ktor® s¼ potom perforovan® hrebeŔovo ï m¹ģu maŠ premenliv¼ vĨġku alebo maj¼ perforaļn® odchĨlky 

typick® pre hrebeŔov® z¼bkovanie (napr. tzv. Ă¼zky zubñ alebo ĂġirokĨ zubñ). 
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ńalġou zauj²mavosŠou 

je tzv. predŌģenĨ 

hrebeŔovĨ vĨbeh, 

v ktorom je 

namontovanĨ vªļġ² 

poļet razn²kov neģ 

zodpoved§ vĨġke 

zn§mok. V takom 

pr²pade je celkov§ 

dŌģka perforaļnej 

zostavy vªļġia ako 

polovica obvodu 

tlaļov®ho valca a v 1. 

rade zn§mok, kde sa 

dva ¼dery nevyhnutne prekrĨvaj¼, vznik§ ļiastoļn® dvojit® 

z¼bkovanie. 

 Ak sa niektorĨ 

razn²k zlom² alebo 

uvoŎn² a neperforuje, 

hovor²me o vyne-

chanom perforaļnom 

otvore. Doteraz sme 

na slovenskĨch zn§m-

kach zaznamenali len 

tri tak®to pr²pady pri 

dotlaļiach vĨplatnĨch 

zn§mok, aj to iġlo len 

o otvor v okraji prie-

hradkov®ho listu. 

 

 

 TlaļiareŔ m§ pre najļastejġie pouģ²van® form§ty zn§mok niekoŎko rovnakĨch perforaļnĨch zost§v, 

ktor® podŎa potreby m¹ģe obmieŔaŠ (jedna zostava sa pouģ²va pri tlaļi, na druhej sa ostria razn²ky, potom sa 

obmenia). Jednotliv® zostavy rozl²ġil a op²sal Rudolf Oppolzer [3] pomocou malĨch odchĨlok v polohe 

niektorĨch otvorov (nepresne vyvŘtan® otvory v perforaļnej zostave) a podŎa odchĨlok v priemere perforaļnĨch 

razn²kov. PodŎa oznamu PTC sa na stroji Wifag pouģ²vaj¼ razn²ky s piatimi priemermi: 0,96 mm, 1,0 mm, 

1,06 mm, 1,12 mm a 1,18 mm. 
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